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Heidelberg eco.build

1. INTRODUCCION

El mundo necesita profundos cambios basados en la sostenibilidad y desde Heidelberg
Materials estamos preparados para contribuir con nuestra experiencia y nuestro buen hacer en
avanzar hacia ese futuro mas sostenible. “Pensar y actuar a largo plazo” es uno de los pilares
de nuestro proposito “Material to build our future”, constituyéndose como uno de los motores
de esta necesaria transformacion.

Queremos minimizar nuestro impacto medioambiental siendo lideres en convertir nuestra
industria en una actividad neutra en carbono a través de una gestion eficiente de los recursos
naturales, agua y suelo.

Los Compromisos de Sostenibilidad 2030 son las piedras angulares de la estrategia de
sostenibilidad de nuestra matriz Heidelberg Materials. Se introdujeron en 2017 y se revisaron
en 2020 y 2022 para hacerlos mas ambiciosos conforme a los desarrollos tecnolégicos y la
evolucion de las necesidades ambientales y sociales. Los Compromisos de Sostenibilidad 2030
ahora incluyen varios objetivos nuevos o actualizados y una gama aun mas amplia de
responsabilidades en la gestidn de la sostenibilidad corporativa.

Nuestro compromiso abarca seis areas clave de sostenibilidad, que son de especial
importancia:

NG‘? IMPULSAR EL CRECIMIENTO
M ECONOMICO Y DE INNOVACION

O] S ALCANZAR LA EXCELENCIA EN | il BGA
..,.?, SEGURIDAD Y SALUD LABORAL | VAN ILLL

@d\‘ REDUCIR NUESTRA HUELLA 8 i 9 125, |19
u:/ltmtl MEDIOAMBIENTAL 4] 0 |

MSQ PROMOVER LA ECONOMIA
c> a8 CIRCULAR

o
N\
WSS ser un Buen veaino

ASEGURAR EL CUMPLIMENTO
DE LA NORMATIVA Y CREAR
@ —  TRASPARENCIA

Este informe contiene los parametros medioambientales declarados en la producciéon del
cemento CEM I1I/A 42,5 N ¢ III/A 42,5 N/SRC fabricado por Heidelberg Materials en su planta
de Arrigorriaga con un clinker cuya produccion contribuye sustancialmente a la mitigacion del
cambio climatico, conforme al Reglamento Delegado (UE) 2021/2139 sobre la Taxonomia
Climatica (422/191 DOUE 9.12.2021). Las emisiones de gases de efecto invernadero
verificadas durante 2021 para la obtencion de cada tonelada de clinker ascendieron a 716,98
kg de COz2 equivalente.
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Como resultado de este detallado analisis, la huella de carbono asociada a la fabricacion de
cada tonelada del CEM I1lI/A 42,5 N 6 IlII/A 42,5 N/SRC es un 45% inferior a la verificada por
CEMBUREAU para la produccion del cemento tipo | por la industria del cemento en Europa,
con un contenido total del 44,62% de material reciclado segun la UNE-EN ISO 14021:2017,
cumpliendo los criterios definidos por Heidelberg Materials para la clase PLATINUM en la gama
eco.build de los productos mas sostenibles del mercado.

1.1 ¢ Qué es eco.build?

eco.build es la gama de cementos y hormigones sostenibles que ofrece al mercado Heidelberg
Materials.

Se trata de soluciones constructivas capaces de responder a la creciente demanda del mercado
de productos de calidad con un impacto ambiental reducido, que permiten el desarrollo de la
actividad constructiva a largo plazo y garantizan la creacion sostenible de ciudades y entornos
ambientalmente seguros para el planeta.

eco.build se basa en tres aspectos principales que garantizan un excelente comportamiento
ambiental de nuestra gama de cementos:

e Reduccién de la huella de carbono: la gama eco.build incluye productos con bajas
emisiones de CO2 que pueden alcanzar mas de un 40% de reduccion con respecto a
similares productos convencionales.

e Contribucion a la economia circular: la gama eco.build incluye productos que pueden
llegar a incorporar mas de un 40% de material reciclado.

e Producto local: los productos que componen la gama eco.build priorizan el uso de
materias primas locales y su comercializacion en el mercado kildmetro 0.

eco.build se adapta a los requerimientos de cada proyecto. Mediante sus tres niveles:
PLATINUM, GOLD y SILVER, permite elevar los estandares de sostenibilidad de todo tipo de
obras de edificacion e ingenieria civil, al ofrecer diferentes alternativas de reduccion de
emisiones CO:2 e incorporacion de materiales reciclados.

La gama de cementos eco.build, producida y comercializada por Heidelberg Materials, se
compone de:

e eco.build PLATINUM: cementos de muy bajo contenido en carbono, elaborados con
materiales de impacto ambiental reducido, que contribuyen sustancialmente a la
mitigacion del cambio climatico, garantizando un 40% menos de emisiones de CO2’
respecto a otro cemento convencional, y benefician muy significativamente a la
economia circular, al incorporar un minimo de un 40% de material reciclado.

e eco.build GOLD: cementos de muy bajo contenido en carbono, elaborados con
materiales de impacto ambiental reducido, que permiten la mitigacién del cambio
climatico, garantizando un 30% menos de emisiones de CO:2" respecto a otro cemento
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convencional, y/o benefician significativamente a la economia circular, al incorporar un
minimo de un 30% de material reciclado.

e eco.build SILVER: cementos de bajo contenido en carbono, que garantizan un 20%
menos de emisiones de CO2" respecto a otro cemento convencional, y/o incorporan un
minimo de un 20% de material reciclado, contribuyendo a la economia circular.

“Valor indicativo calculado respecto al CEM | reportado por la DAP sectorial de Cembureau 2020.

2. TERMINOS Y DEFINICIONES
Para los fines de este documento, se aplican los términos y definiciones indicados:

e Potencial de calentamiento global

Conocido como Global Warming Potencial (GWP), es el indicador de impacto medioambiental
mas importante para cuantificar la huella de carbono de un producto.

e Huella de carbono de un producto
Suma neta de las emisiones y capturas de gases de efecto invernadero (GEI) en un sistema,
expresadas como CO2 equivalente y basadas en un analisis del ciclo de vida utilizando la
categoria impacto unica de cambio climatico.

e Autodeclaracion medioambiental
Declaracion ambiental efectuada por el fabricante sin certificacion de una tercera parte.

¢ Impacto medioambiental
Cambio en el medio ambiente, adverso o beneficioso, resultante de las actividades o productos
de una empresa.

e Unidad funcional
Cuantificacién que se utiliza como unidad de referencia en un estudio del ACV (andlisis del ciclo
de vida).

e Gases de efecto invernadero (GEI)
Componentes gaseosos de la atmosfera, tanto naturales como antropogénicos, que absorben
y emiten radiacion a longitudes de onda especificas dentro del espectro de radiacion infrarroja.
Los GEIl incluyen, entre otros, diéxido de carbono (COz2), metano (CH4), 6xido nitroso (N20),
hidrofluorocarbonos (HFC), perfluorocarbonos (PFC) y hexafluoruro de azufre (SFes).

e Analisis del ciclo de vida (ACV)
Estudio del impacto medioambiental de las etapas consecutivas e interrelacionadas del sistema
de producto, desde la extraccion de las materias primas o generacién de recursos naturales
hasta su eliminacién.
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3. INFORMACION GENERAL

3.1 ldentificacion y descripcidn de la organizacion

Heidelberg Materials es uno de los lideres mundiales en la produccién de cemento, hormigon,
aridos y productos innovadores para la construccion y Heidelberg Materials Hispania es su filial
en Espafa. Mas de 250 profesionales trabajan en la produccion, comercializacion de soluciones
constructivas y en el desarrollo de nuevos productos basados en altos estandares de eficiencia,
versatilidad y respeto por el medio ambiente.

Heidelberg Materials cuenta con 2 fabricas de cemento ubicadas en Afiorga (San Sebastian-
Gipuzkoa) y Arrigorriaga (Bizkaia).

Sostenibilidad

Heidelberg Materials mantiene un firme compromiso con la sostenibilidad econémica, social y
medioambiental -los tres ejes del desarrollo sostenible- que le permite conjugar innovaciéon en
soluciones constructivas, proteccién del medio ambiente e integracién en el entorno.

A este compromiso se unen los puntos clave y los principios fundamentales de la Estrategia de
Sostenibilidad de Heidelberg Materials, recogidos en los Compromisos de Sostenibilidad 2030
del Grupo.

Heidelberg Materials forma parte de la Asociacion Global del Cemento y el Hormigon (GCCA)
y del Pacto Mundial de Naciones Unidas (UN Global Compact), ademas de colaborar a nivel
internacional con el grupo para la conservacion del medio natural BirdLife.

En el ambito nacional, Heidelberg Materials participa en diversas iniciativas empresariales de
referencia en materia de cambio climatico, como la plataforma Cluster Cambio Climatico de
Forética y la comunidad #PorEIClima.

Calidad

Heidelberg Materials apuesta por la Certificacion de procesos, instalaciones y productos como
garantia de calidad y control para sus grupos de interés y respeto por el medio ambiente. La
fabrica de Arrigorriaga dispone del certificado de sistema integrado de gestion segun los
estandares 1SO 9001:2015 “Sistemas de Gestidon de Calidad”, ISO 14001:2015 “Sistemas de
Gestion Ambiental”, ISO 50001 “Certificacion del sistema de gestion energética“ y Marca
AENOR N de cementos que certifica la conformidad con los requisitos aplicables a cementos,
facilitando demostrar la conformidad con la Instruccion para la Recepciéon de Cementos (RC-
16) y los articulos aplicables del Codigo Estructural.

El Inventario de Gases de Efecto Invernadero de Heidelberg Materials es verificado cada afio
segun los requisitos de la norma ISO 14064-1:2012 “Gases de Efecto Invernadero”.

Autodeclaracion ambiental de producto. Heidelberg Materials (Arrigorriaga). CEM III/A 42,5 N 6 IlI/A 42,5 N/SRC
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3.2 ldentificacion y descripcidén de producto.

3.2.1 Descripcion segun UNE-EN 197-1.

El sistema analizado en esta autodeclaracion hace referencia al ciclo de vida del cemento CEM
/A 42,5 N producido por Heidelberg Materials en su fabrica de Arrigorriaga.

3.2.2 Composicion

EICEMIII/A42,5N 6 11I/A 42,5 N/SRC es un cemento portland compuesto, de altas resistencias
mecanicas finales y resistencia inicial alta, segun la norma UNE-EN 197-1.

CEM III/A 42,5N
Componente /A 42,5 N/SRC
Contenido de material reciclado (%)*
Peso (%) P
reconsumo Postconsumo

Clinker (K) 56
Escoria (S) 41 42,64 1,98
Componentes minoritarios 3
TOTAL 100 44,62

* Segtn el reglamento particular de la marca AENOR N Sostenible para cementos

Ninguno de los componentes es alguna sustancia peligrosa incluida en la lista “Candidate List
of Substances of Very High Concern (SVHC) for authorization” en un porcentaje superior al
0,1% del peso total del producto.

3.2.3 Prestaciones mecanicas

Especificaciones segun UNE-EN 197-1 y valores del certificado AENOR de la evaluacion
estadistica de la produccion a julio de 2023:

Resistencias (MPa) Fraguados (min.)
a 2 dias a 28 dias I.F. F.F.

Especificacion = 13,5 42,5< =62,5 = 60 = 720
NP ensayos 111 111 111 111
Valor medio 18,7 54,2 205 262
Desviacion tipica 1,79 2,0 20 28
V. caracteristico inf. 15,3 50,3 174 219
V. caracteristico sup. 21,4 57,3 236 305

3.2.4 Uso

Este cemento CEM III/A 42,5 N 6 Il/A 42,5 N/SRC puede usarse de acuerdo con las
indicaciones especificadas en la Instruccidn de Recepcién de Cementos vigente (RC-16) y en
el Cédigo Estructural. Especialmente recomendado para las siguientes aplicaciones:
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v" Hormigones y morteros fabricados en central o en obra, donde sea necesaria la
caracteristica adicional de resistente a los sulfatos y/o al agua de mar.
Hormigones y morteros en general.

Hormigones armados con resistencias mecanicas medias o altas.

Cementos cola y morteros de albafileria.

D N N NN

Prefabricados de altas resistencias mecanicas con tratamiento higrotérmico.

3.2.5 Unidad funcional

La unidad funcional utilizada para los calculos es 1 tn = 1000 kg de producto a granel. Los
impactos y consumos de recursos, tanto directos como indirectos, se han calculado respecto a
esta unidad.

3.3 Alcance

La presente autodeclaracion es “de cuna a puerta”, por tanto incluye las etapas de producto
(A1-A3), de acuerdo al esquema modular definido en la Norma UNE-EN 15804:2012+A2:2019.

3.4 Consideraciones generales

Esta autodeclaracion ambiental de producto es un documento que recoge los resultados del
analisis de ciclo de vida (ACV), realizado conforme a una norma, en este caso en la norma
europea UNE-EN 15804:2012+A2:2019, que establece unas reglas de categoria de producto
(RCP) comunes para el sector de la construccion. De esta forma, se proporciona un perfil
ambiental basado en datos cuantificados y verificables, empleando una serie de categorias de
impacto normalizadas (indicadores de impacto ambiental, indicadores de consumo de recursos,
desechos y flujos de salida).

3.5 Comparabilidad

Es necesario explicar que autodeclaraciones dentro de la misma categoria de producto, pero
que utilicen diferentes herramientas para el calculo ACV, pueden no ser comparables.

Las autodeclaraciones de productos de construccion pueden no ser comparables si no cumplen
con la norma EN 15804. La comparabilidad depende ademas de las reglas especificas de la
categoria de productos, los limites y asignaciones del sistema y las fuentes de datos de fondo.

4. INFORMACION TECNICA

4.1 Metodologia utilizada para el célculo ACV

Esta autodeclaracion ambiental tipo Il y el analisis de ciclo de vida (ACV) han sido desarrolladas
segun las normas internacionales, 1ISO 14021:2017, 1ISO 14040 e ISO 14044 y las Reglas de
Categoria de Producto PCR 2019:14 Construction products (EN 15804:A2); Version 1.11; 2021-
02-05 y c-PCR-001 Cement and Building Lime (EN 16908:2017) 2019-12-20.

Autodeclaracion ambiental de producto. Heidelberg Materials (Arrigorriaga). CEM III/A 42,5 N 6 IlI/A 42,5 N/SRC
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Los datos utilizados para el ACV han sido los medidos entre enero y diciembre de 2021. Estan
incluidos los datos relativos a transporte y componentes de los materiales utilizados,
considerando cargas reales y distancias recorridas. Las operaciones en el puerto se han
excluido. Heidelberg Materials controla y dirige los procesos dentro de la fabrica desde la
extraccién de materias primas de la cantera. Los Unicos procesos que no estan controlados
directamente por la empresa son la produccién de combustible, el transporte de materias
primas minoritarias y entradas menores excluidas segun las reglas de corte.

4.1.1 Herramienta de calculo

Para el calculo del ACV se ha utilizado el software GCCA'’s Industry EPD Tool for Cement and
Concrete (V3.2), International version. Esta herramienta esta desarrollada para la Global
Cement and Concrete Association, por Quantis https://quantis-intl.com/ y verificada por Studio
Fieschi http://www.studiofieschi.it/n.

La herramienta no incluye el ingreso o calculo del contenido de carbono biogénico del producto
o embalajes.

4.1.2 Modulos de informacion

escenario escenario escenario escenario escenario escenario escenario escenario escenario escenarfo escenario

Uso
Reparacion
Sustitucién

Uso de energia en
servicio
escenario

instalacion

Uso de agua en

Suministro de materias
Proceso de construccion /
Tratamiento de residuos

Deconstruccion /
demolicién

Transporte
Fabricacion
Transporte
Transporte
Eliminacion

servicio

4.2 Fuente y calidad de los datos

Es importante resaltar que los datos utilizados corresponden a las mediciones que se realizan
directamente por la fabrica. De acuerdo con las normas vigentes, en Heidelberg Materials se
planifican campanas de medicidn periddicas. Los datos de emisidon del proceso de fabricacion
del clinker estan incluidos en este estudio de ACV. Se utilizan los datos de emisién del horno
medidos directamente en fabrica. El ruido, el impacto en el paisaje, la vibracion, etc. no estan
dentro del alcance de este estudio. En caso de que los datos de emisién del horno especifico
no estén disponibles, se utilizan los valores por defecto que incorpora la herramienta de calculo.
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Siguiendo los criterios de calidad de datos de las reglas de categoria de producto de la huella
ambiental, y considerando que los datos utilizados para los procesos son representativos del
ambito geografico declarado, que no hubo necesidad de modificar aspectos técnicos de forma
significativa y que los datos corresponden al ultimo afio completo, y considerando que las
emisiones directas de la planta de produccion estan certificadas por una tercera parte e
incluidas en el Registro Nacional de Emisiones y Fuentes Contaminantes de Espafa (PRTR) y
especificamente las emisiones de GEI estan incluidas en el Régimen de comercio de derechos
de emisién de la UE (RCDE UE), la calidad de datos se considera alta.

4.3 Limites del sistema

El ACV tiene un alcance “de la cuna a la puerta”, siendo el final del ciclo de vida la bascula de
salida de la fabrica de Arrigorriaga, incluyendo los modulos A1 a A3. Esta autodeclaracion
incluye todas las etapas de producto “de cuna a puerta” (médulos A1-A3), y el producto cumple
con las condiciones requeridas en la EN 15804:2012+A2:2019 relativas a la exclusién de
modulos B1 a D (el producto se integra fisicamente en otro producto durante la instalacién de
forma que no puede ser separado fisicamente en el fin de vida, y el producto ya no es
identificable en el fin de vida como resultado de un proceso de transformacion fisico o quimico).

4.4 Diagrama y descripcion del flujo del proceso de fabricacion.
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4.5 Resultados del ACV.
Impacto Ambiental de acuerdo EN 15804+A2

Indicator A1-A3 (Total) Unit

Global Warming Potential, GHG 442.9* kg CO: eq,

Glebal Warming Potential, total 4429 kg CO: eq,

Global Warming Potential, fossil fuels 4428+ kg CO: eq.

Glebal Warming Potential, biogenic GT1TE-2* kg COzeq

Global Warming Potential, land use and land use change 4.029E-2 kg CO: eq.

Depletion potential of the stratospheric ozone layer 1.500E-5 kg CFC 11 eq.
Acidification potential, Accumulated Exceedance 0.8563 mol H+ eq.
Eutrophication potential, fraction of nutrients reaching freshwater end compariment 1.504E-2 kg P eq.
Eutrophication potential, fraction of nutrients reaching marine end compartment 1439E-3 kg N eq.
Eutrophication potential, Accumulated Exceedance 2942 mol Neq.

Formation potential of tropospheric ozone 0.7929 kg NMVOC eq.
Abiotic depletion potential for non- fossil resources 1.578E-4 kg sSbeq.

Abiotic depletion potential for fossil resources potential 2706 M, net calorific value
Water (user) deprivation potential, deprivation-weighted water consumption 21.96 m* world aq. deprived

* The indicated values (gross values) include the greenhouse gas emissions from the incineration of secondary fuels at clinker production. The net GWP-tot (excluding the emissions from
the incineration of secondary fuels at clinker production) is 437.1 kg CO, eq. The net GWP-fos is 437.0 kg CO, eq. The net GWP-bio is 4.654E-3 kg CO; eq.

** The indicated values (gross values) include the greenhouse gas emissions from the incineration of secondary fuels at clinker production. The net GWP-GHG (excluding the emissions
from the incineration of secondary fuels at clinker production) is 437.1 kg CO, eq.
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Indicadores del consumo de recursos de acuerdo EN 15804+A2

Indicator

Use of renewable primary energy excluding renewable primary energy resources used as raw materials

Use of renewable primary energy resources used as raw materizls

Total use of renewable primary energy resources

Use of non-renewable primary energy excluding non-renewable primary energy resources used as raw materials
Use of non-renewable primary energy resources used as raw materials

Total use of non-renewable primary energy resources

Use of secondary materials

Use of renewable secondary fuels

Use of nan-renewable secondary fuels

Net use of fresh water

4.6 Marcas ambientales voluntarias.

eco.build

sustainable solutions

A1-A3 (Total)
1309

1]

1309

2706

1]

2706

477.4

1104

86.01

0.6101

Unit

MJ, net calorific
MJ, net calorific
MJ, net calorific
MJ, net calorific
MJ, net calorific
MU, net calorific
kg

MJ, net calorific
M, net calorific

m?

value

value

value

value

value

value

value

value

Desde el afio 1996 la fabrica de Arrigorriaga mantiene un Sistema de Gestion de Calidad
verificado por AENOR de acuerdo a la norma UNE-EN ISO 9001:2015. ER-0613/1996.

Desde el aio 2000 la fabrica de Arrigorriaga mantiene un Sistema de Gestion Medioambiental
verificado por AENOR de acuerdo a la norma UNE-EN ISO 14001:2015. GA-2000/0247.

Desde el ano 2015 la fabrica de Arrigorriaga mantiene un Sistema de Gestion Energética
verificado por AENOR de acuerdo a la norma UNE-EN ISO 50001:2018.GA-2015/0029.
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5. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

e UNE-EN 15804:2012+A1:2014 Sostenibilidad en la construcciéon. Declaraciones
ambientales de producto.

e PCR 2019:14 Construction products (EN 15804:2012+A2 2019)
e c-PCR-001 Cement and Building Lime (EN 16908:2017)
e UNE-EN ISO 14025:2010 Etiquetas y declaraciones ambientales.

e UNE-EN ISO 14021:2017 Etiquetas y declaraciones ambientales. Afirmaciones
ambientales autodeclaradas

e UNE-EN ISO 14040:2006 Gestion ambiental. Analisis del ciclo de vida. Principios y
marco de referencia.

e UNE-EN ISO 14044:2006/A1:2018 Gestion ambiental. Evaluacion del ciclo de vida.
Requisitos y directrices. Modificacion 1. (ISO 14044:2006/Amd 1:2017).

e UNE EN 197-1:2011. Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de
conformidad de los cementos comunes.

e UNE-EN 197-2:2020. Cemento. Parte 2: Evaluacién y verificacion de la constancia de
prestaciones.

e Reglamento particular de la marca AENOR N Sostenible para cementos. RP 015.01.

¢ Informe de sostenibilidad 2021. Heidelberg Materials.
https://www.heidelbergmaterials.com/en/sustainability-report

e https://www.cementosrezola.es
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